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ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности.
Задание №1

Прочитайте текст, выберите правильный ответ и запишите аргументы, обосновывающие выбор ответа.

Какой из перечисленных инструментов наиболее эффективно помогает в выявлении излишков и потерь на производстве?

1. Метод 5S

2. SWOT-анализ
3. Диаграмма Исикавы

4. Картирование потока создания ценности 
Ответ: Г

Обоснование: Картирование потока создания ценности позволяет визуализировать все шаги в производственном процессе и выявить излишние операции, запасы и другие потери. 
Задание №2

Прочитайте текст, выберите правильный ответ и запишите аргументы, обосновывающие выбор ответа.

Какое из следующих утверждений о бережливом производстве является правильным?
1. Бережливое производство фокусируется исключительно на сокращении затрат.

2. Бережливое производство не учитывает мнение работников.

3. Бережливое производство направлено на удовлетворение потребностей клиента с минимальными потерями.

4. Все изменения в бережливом производстве слишком дорогостоящие для реализации.
Ответ: В
Обоснование: Основная цель бережливого производства — это максимизация ценности для клиента при минимизации потерь. 
Задание №3

Прочитайте текст, выберите правильный ответ и запишите аргументы, обосновывающие выбор ответа.
Какое из следующих средств можно использовать для анализа причин и последствий проблем в производственном процессе?
1. Пирамидальная диаграмма

2. Диаграмма Парето

3. Модель RACI

4. Дерево решений
Ответ: Б
Обоснование: Диаграмма Парето позволяет визуализировать наиболее значимые проблемы на основе принципа 80/20, где 80% проблем могут быть вызваны 20% причин.
Задание №4

Прочитайте текст, выберите правильный ответ и запишите аргументы, обосновывающие выбор ответа.
Какой из перечисленных методов является принципом бережливого производства, направленным на постоянное совершенствование?
1. JIT (Точно вовремя)

2. Kaizen

3. TQM (Совершенствование качества)

4. TPM (Всестороннее профилактическое обслуживание)
Ответ: Б
Обоснование: Kaizen – это японский термин, который переводится как "улучшение" или "постоянное совершенствование". Он подразумевает вовлечение всех работников в процесс улучшения и работы на устранение потерь и повышение качества на постоянной основе.
Задание №5
Прочитайте текст, выберите правильные ответы и запишите аргументы, обосновывающие выбор ответа.
Какие инструменты анализа информации позволяют быстро выявлять причины возникновения потерь на производстве?
1. Метод «5 почему» (5 Whys)

2. Диаграммы Исикавы (рыбья кость)

3. SWOT-анализ
Ответ: АБ 

Обоснование: Метод «5 почему» и диаграммы Исикавы помогают выявлять коренные причины проблем, анализируя последовательность причин и следствий. Инструменты анализа данных позволяют быстро визуализировать и интерпретировать большие объемы информации для поиска причин потерь.
Задание №6

Прочитайте текст, выберите правильные ответы и запишите аргументы, обосновывающие выбор ответа.
Выберите основные инструменты бережливого производства
1. система кайдзен  

2. метод канбан 

3. система Just in Time. 

4. отчет
Ответ: АБВ
Обоснование: Чтобы следовать принципам lean в управлении предприятием, используют особые инструменты бережливого производства: кайдзен, канбан, Just in Time, метод 5S, TPM.
Задание №7

Прочитайте текст, выберите правильные ответы и запишите аргументы, обосновывающие выбор ответа.
Выберите 7 причин (муда) приводящих к скрытым потерям:

1. Перепроизводство 

2. Дефекты, бракованная продукция.

3. Лишние движения (ненужные перемещения).
4. Недопроизводство 
5. Лишняя (ненужная) транспортировка.

6. Лишние (чрезмерные) запасы.

7. Лишняя обработка.

8. Ожидание выполнения операций.
Ответ: АБВДЕЖЗ
Обоснование: В бережливом производстве выделяют 7 причин (муда) приводящих к скрытым потерям: перепроизводство (то, что не пользуется спросом), дефекты, бракованная продукция, лишние движения (ненужные перемещения), лишняя (ненужная) транспортировка, лишние (чрезмерные) запасы, лишняя обработка, ожидание выполнения операций.

Задание №8

Прочитайте текст, выберите правильные ответы и запишите аргументы, обосновывающие выбор ответа.
Выберите мероприятия, лежащие в основе 5S
1. Сортировка

2. Соблюдение порядка

3. Содержание в чистоте

4. Стандартизация

5. Совершенствование

6. Самостоятельная работа
Ответ: АБВГД
Обоснование: Мероприятия, лежащие в основе 5S: сортировка, рациональное расположение (соблюдение порядка), уборка, стандартизация и совершенствование.
Задание №9

Прочитайте текст и установите последовательность.

Установите последовательность принципов системы 5 S:

1. Сортировка

2. Стандартизация

3. Содержание в чистоте

4. Соблюдение порядка

5. Совершенствование

Запишите соответствующую последовательность цифр слева направо:

	1
	4
	3
	2
	5


Задание №10

Прочитайте текст и запишите развернутый обоснованный ответ.
Как в бережливом производстве называют диаграмму причин и результатов, которая используется для формирования гипотез и поиска причин проблем?
Ответ: Диаграмму причин и результатов называют «диаграмма Исикава» или «рыбий скелет», потому что она напоминает его по форме. 

Задание №11
Прочитайте текст и запишите развернутый обоснованный ответ.
Что означает Гемба (Gemba) в бережливом производстве?
Ответ: место, где фактически выполняется работа. В переводе с японского означает «настоящее место», где выполняется работа и создается ценность для клиентов.
Задание №12
Прочитайте текст и запишите развернутый обоснованный ответ.
Система производства, при которой изготавливается нужное потребителю количество деталей в определенный им срок?
Ответ: Точно вовремя - система производства, при которой изготавливается нужное потребителю количество деталей в определенный им срок
Задание №13
Прочитайте текст и запишите развернутый обоснованный ответ.

Средство информирования, с помощью которого дается разрешение или указание на производство или изъятие (передачу) изделий в вытягивающей системе
Ответ: Канбан— средство информирования, с помощью которого даётся разрешение или указание на производство или передачу изделий в производстве, организованном по принципу вытягивания.
Задание №14
Прочитайте текст и установите последовательность.

Установите последовательность  этапов, которые необходимы для внедрения TPM:

1. Подготовка
2. Оценка эффективности оборудования
3. Внедрение профилактического обслуживания 

4. Устранение потерь 
Запишите соответствующую последовательность цифр слева направо:

	1
	2
	4
	3


Задание №15
Прочитайте текст и установите соответствие. 

Установите соответствие концепции японской философии бережливого производства ее содержанию:
	Описание
	Конценция 

	А
	японская философия или практика, которая фокусируется на непрерывном совершенствовании процессов производства
	1
	Кайкаку (kaikaku)

	Б
	радикальное (кардинальное) улучшение процесса
	2
	Кайдзен

	В
	Идентификация и исключение действий, которые не создают ценности для клиента 
	3
	Устранение потерь (Muda)


Запишите выбранные цифры под соответствующими буквами:

	А
	Б
	В

	2
	1
	3


Задание №16
Прочитайте текст и установите последовательность.

Установите последовательность шагов для внедрения системы Kanban:

1. Определение ключевых процессов.

2. Настройка визуальных сигналов.

3. Обучение персонала.

4. Оценка эффективности системы.
Запишите соответствующую последовательность цифр слева направо:

	1
	2
	3
	4


 Задание №17
Прочитайте текст и установите последовательность.
Установите последовательность ключевых принципов бережливого производства:
1. Создание ценности для клиента.

2. Устранение потерь.

3. Непрерывное улучшение.

4. Вовлечение всех сотрудников.
Запишите соответствующую последовательность цифр слева направо:

	1
	2
	3
	4


Задание №18
Прочитайте текст и установите соответствие.
Установите соответствие основных понятий бережливого производства их содержанию:
	Описание
	Понятие

	А
	полезность, присущая продукции с точки зрения потребителя
	1
	Поток создания ценности

	Б
	специфический термин означает, что компания должна производить только тот продукт, который нужен потребителям, и только в том количестве, которое им необходимо
	2
	Ценность

	В
	совокупность всех действий, которые требуется совершить, чтобы определенный продукт (товар и/или услуга) прошел через важнейшие бизнес-процессы организации
	3
	«Вытягивание»


Запишите выбранные цифры под соответствующими буквами:

	А
	Б
	В

	2
	3
	1


Задание №19
Прочитайте текст и установите соответствие.
Установите соответствие основных понятий бережливого производства их содержанию:
	Описание
	Понятие 

	А
	полезность, присущая продукции с точки зрения потребителя
	1
	Массовое производство

	Б
	перегрузка оборудования или операторов, по сравнению с расчетной нагрузкой
	2
	Ценность

	В
	непрерывный выпуск в значительных объёмах одного и того же типоразмера продукции в течение длительного времени, обеспечивающее меньшую стоимость изделий, лучшее удовлетворение массового спроса и большую прибыль
	3
	Muri


Запишите выбранные цифры под соответствующими буквами:

	А
	Б
	В

	2
	3
	1


Задание №20
Прочитайте текст и установите соответствие. 

Установите соответствие основных понятий бережливого производства их содержанию:
	Описание
	Понятие 

	А
	разработал концепцию - улучшение качества за счет уменьшения изменчивости процессов.
	1
	Тайити Оно

	Б
	основоположник науки о качестве
	2
	У.Шухарт

	В
	считается основоположником философии бережливого производства (Lean Manufacturing) и системы Toyota Production System (TPS)
	3
	Ф.Тейлор


Запишите выбранные цифры под соответствующими буквами:

	А
	Б
	В

	2
	3
	1


ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
Задание №21
Прочитайте текст, выберите правильный ответ и запишите аргументы, обосновывающие выбор ответа.
На каком принципе основана диаграмма Парето?
1. Принцип минимизации затрат

2. Принцип 80/20

3. Принцип увеличения производительности

4. Принцип непрерывного совершенствования
Ответ: Б

Обоснование: Диаграмма Парето позволяет визуализировать наиболее значимые проблемы на основе принципа 80/20, где 80% проблем могут быть вызваны 20% причин.

Задание №22
Прочитайте текст, выберите правильный ответ и запишите аргументы, обосновывающие выбор ответа.
Какой этап не входит в процесс 5S?
1. Стандартизируй

2. Сортируй

3. Содержи в порядке

4. Созерцай
Ответ: Г

Обоснование: Этапы 5S: сортировка, рациональное расположение (соблюдение порядка), уборка, стандартизация и совершенствование.
Задание №23
Прочитайте текст, выберите правильный ответ и запишите аргументы, обосновывающие выбор ответа.
Точно вовремя - это ...

1. новый тип производства, в котором ценность продукции определяется с точки зрения потребителя

2. любая деятельность, которая, потребляя ресурсы, не создает ценности для клиента

3. способ наладки оборудования, при котором происходит его автоматическая остановка при появлении дефектных деталей

4. система производства, при которой изготавливается нужное потребителю количество деталей в определенный им срок

5. полезность продукта с точки зрения потребителя, создаваемая производителем в результате выполнения последовательных действий
Ответ: Г

Обоснование: Точно вовремя - это система производства, при которой изготавливается нужное потребителю количество деталей в определенный им срок.
Задание №24
Прочитайте текст, выберите правильный ответ и запишите аргументы, обосновывающие выбор ответа.
Деятельность, при которой ресурсы потребляются, но ценность для потребителя не создается, называется
1. Мури

2. Муда

3. Мура

4. Муре
Ответ: Б

Обоснование: Муда, что по-японски означает «потери», это любая деятельность, которая потребляет ресурсы, но не создает ценности для клиента.
Задание №25
Прочитайте текст и запишите развернутый обоснованный ответ.
Что означает Кайдзен в бережливом производстве?
Ответ: Кайдзен - концепция постоянного улучшения.
Задание №26
Прочитайте текст и запишите развернутый обоснованный ответ.
Кто считается основоположником философии бережливого производства (Lean Manufacturing) и системы Toyota Production System (TPS)?
Ответ: Тайити Оно - считается основоположником философии бережливого производства и системы Toyota Production System (TPS).
Задание №27
Прочитайте текст и запишите развернутый обоснованный ответ.
Кто считается основоположником науки о качестве?
Ответ: Тейлор - основоположник науки о качестве.
Задание №28
Прочитайте текст и запишите развернутый обоснованный ответ.

Кто разработал концепцию улучшение качества за счет уменьшения изменчивости процессов?
Ответ: Шухарт - разработал концепцию улучшение качества за счет уменьшения изменчивости процессов.
Задание №29
Прочитайте текст, выберите правильные ответы и запишите аргументы, обосновывающие выбор ответа.
Выберите основные принципы Кайдзен
1. Небольшие изменения.

2. Изменения не требующие больших затрат.

3. Ничего не изменять
4. Здравый смысл.

5. Всеобщее вовлечение.
Ответ: АБГД

Обоснование: Основные принципы Кайдзен: постоянные плановые улучшения, ежедневная деятельность, небольшие изменения, изменения не требующие больших затрат, здравый смысл, всеобщее вовлечение.

Задание №30
Прочитайте текст, выберите правильные ответы и запишите аргументы, обосновывающие выбор ответа.
Выберите основные принципы бережливого производства

1. Определить ценность конкретного продукта;

2. Определить поток создания ценности для этого продукта (от сырья до готового изделия, от заказа до поставки, от концепции до выпуска продукции);

3. Обеспечить (оптимизировать) непрерывное течение потока создания ценности продукта;

4. Стремиться к совершенству.

5. Ничего не изменять

Ответ: АБВГ 

Обоснование: Основные принципы бережливого производства: определить ценность конкретного продукта, определить поток создания ценности для этого продукта (от сырья до готового изделия, от заказа до поставки, от концепции до выпуска продукции), обеспечить (оптимизировать) непрерывное течение потока создания ценности продукта, стремиться к совершенству.

Задание №31

Прочитайте текст, выберите правильные ответы и запишите аргументы, обосновывающие выбор ответа.
Что не относится к принципам бережливого производства?

1. Определить ценность конкретного продукта;

2. Жесткий рационализм 
3. Обеспечить (оптимизировать) непрерывное течение потока создания ценности продукта;

4. Стремиться к совершенству.

5. Ничего не изменять
Ответ: БД 

Обоснование: Основные принципы бережливого производства: определить ценность конкретного продукта, определить поток создания ценности для этого продукта (от сырья до готового изделия, от заказа до поставки, от концепции до выпуска продукции), обеспечить (оптимизировать) непрерывное течение потока создания ценности продукта, стремиться к совершенству.
Задание №32

Прочитайте текст, выберите правильные ответы и запишите аргументы, обосновывающие выбор ответов.
Что не относится к основным видам потерь в бережливом производстве:

1. Перепроизводство

2. Излишняя транспортировка

3. Обеденный перерыв
4. Ожидание

5. Опоздание
Ответ: ВД
Обоснование: В концепции бережливого производства (Lean Manufacturing) выделяют четыре вида потерь: перепроизводство, ожидание, излишние запасы и ненужная транспортировка.
Задание №33

Прочитайте текст и установите последовательность.

Установите последовательность шагов по внедрению практик ресурсосбережения на предприятии:
1. Обучение сотрудников принципам бережливого производства

2. Анализ текущего потребления ресурсов

3. Определение возможностей для снижения потребления ресурсов
4. Внедрение новых практик и технологи

Запишите соответствующую последовательность цифр слева направо:

	2
	1
	3
	4


Задание №34

Прочитайте текст и установите соответствие. 

Установите соответствие перечисленных действий с их положительным влиянием на окружающую среду:
	Действие 
	Влияние 

	А
	Использование энергосберегающих технологий
	1
	Снижение выбросов углерода

	Б
	Переработка отходов
	2
	Уменьшение зависимости от невозобновляемых ресурсов

	В
	Использование возобновляемых источников энергии
	3
	Сохранение ресурсов и уменьшение отходов


Запишите выбранные цифры под соответствующими буквами:

	А
	Б
	В

	1
	3
	2


Задание №35

Прочитайте текст и установите соответствие.

Установите соответствие между понятием и определением: 
	Определение 
	Понятие  

	А
	инструмент, с помощью которого можно визуализировать и проанализировать каждый материальный и информационный процесс в потоке создания ценности, увидеть потери в работе, выявить проблемы.
	1
	SMED

	Б
	инструмент позволяющий сократить время переналадки оборудования
	2
	Картирование потока создания ценности

	В
	метод управления производством через карточки и сигналы для обеспечения потока продукции
	3
	Канбан


Запишите выбранные цифры под соответствующими буквами:

	А
	Б
	В

	2
	1
	3


Задание №36

Прочитайте текст и установите соответствие. 

Установите соответствие принципов ресурсосбережения с их объяснением:
	Объяснение 
	Принципы   

	А
	Уменьшение отходов путем улучшения технологий
	1
	Оптимизация процесса

	Б
	Снижение затрат на энергию и ресурсы
	2
	Образование и осведомленность

	В
	Повышение знаний о необходимости защиты ресурсов
	3
	Эффективное использование энергии


Запишите выбранные цифры под соответствующими буквами:

	А
	Б
	В

	1
	3
	2


Задание №37

Прочитайте текст и установите соответствие.

Установите соответствие между понятием и определением:
	Определение 
	Понятие  

	А
	выполнение лишних операций в силу отсутствия стандарта
	1
	OEE (Overall Equipment Effectiveness, общая эффективность оборудования)

	Б
	измеряет производительность оборудования, его доступность и качество.
	2
	Излишняя обработка

	В
	время простоя оборудования или рабочих
	3
	Ожидание


Запишите выбранные цифры под соответствующими буквами:

	А
	Б
	В

	2
	1
	3


Задание №38

Прочитайте текст и установите последовательность.

Установите последовательность принципов бережливого производства для оптимизации процессов:
1. Оценка текущих процессов

2. Устранение потерь

3. Внедрение улучшений

4. Постоянное совершенствование

Запишите соответствующую последовательность цифр слева направо:

	1
	2
	3
	4


Задание №39

Прочитайте текст и установите последовательность.

Установите последовательность действий по эффективному управлению отходами на предприятии:
1. Сбор и сортировка отходов

2. Проведение анализа потоков отходов

3. Разработка программы утилизации и переработки

4. Внедрение системы мониторинга и отчетности по отходам

Запишите соответствующую последовательность цифр слева направо:

	2
	1
	3
	4


Задание №40

Прочитайте текст и установите последовательность.

Установите последовательность действий для вовлечения сотрудников в процессы бережливого производства:
1. Проведение тренингов по бережливому производству

2. Сбор идей от сотрудников

3. Внедрение предложений и улучшений

4. Обсуждение результатов и достижений

Запишите соответствующую последовательность цифр слева направо:

	1
	2
	3
	4


Ключи к оцениванию тестовых заданий по дисциплине и критерии оценивания
	№ задания
	Эталонный (правильный) ответ
	Текущая аттестация 
	Промежуточная аттестация

(зачет с оценкой)

	1. 
	Г

Картирование потока создания ценности позволяет визуализировать все шаги в производственном процессе и выявить излишние операции, запасы и другие потери. 

	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов
	

	2. 
	В

Основная цель бережливого производства — это максимизация ценности для клиента при минимизации потерь. 

	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов.
	

	3. 
	Б

Диаграмма Парето позволяет визуализировать наиболее значимые проблемы на основе принципа 80/20, где 80% проблем могут быть вызваны 20% причин.


	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов
	

	4. 
	Б

Kaizen – это японский термин, который переводится как "улучшение" или "постоянное совершенствование". Он подразумевает вовлечение всех работников в процесс улучшения и работы на устранение потерь и повышение качества на постоянной основе.

	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов.
	

	5. 
	АБ 

Метод «5 почему» и диаграммы Исикавы помогают выявлять коренные причины проблем, анализируя последовательность причин и следствий. Инструменты анализа данных позволяют быстро визуализировать и интерпретировать большие объемы информации для поиска причин потерь.
	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов
	

	6. 
	АБВ

Чтобы следовать принципам lean в управлении предприятием, используют особые инструменты бережливого производства: кайдзен, канбан, Just in Time, метод 5S, TPM.


	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов
	

	7. 
	АБВДЕЖЗ

В бережливом производстве выделяют 7 причин (муда) приводящих к скрытым потерям: перепроизводство (то, что не пользуется спросом), дефекты, бракованная продукция, лишние движения (ненужные перемещения), лишняя (ненужная) транспортировка, лишние (чрезмерные) запасы, лишняя обработка, ожидание выполнения операций.


	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов
	

	8. 
	АБВГД

Мероприятия, лежащие в основе 5S: сортировка, рациональное расположение (соблюдение порядка), уборка, стандартизация и совершенствование.

	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов.
	

	9. 
	14325
	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов
	

	10. 
	Диаграмму причин и результатов называют «диаграмма Исикава» или «рыбий скелет», потому что она напоминает его по форме. 


	Полный правильный ответ на задание оценивается 3 баллами

если ответ правильный, но не полный – оценивается 2 баллами

если допущена одна ошибка/неточность – оценивается 1 баллом

если допущено более одной ошибки/ответ неправильный/ ответ отсутствует – оценивается 0 баллами


	

	11. 
	место, где фактически выполняется работа. В переводе с японского означает «настоящее место», где выполняется работа и создается ценность для клиентов.


	Полный правильный ответ на задание оценивается 3 баллами

если ответ правильный, но не полный – оценивается 2 баллами

если допущена одна ошибка/неточность – оценивается 1 баллом

если допущено более одной ошибки/ответ неправильный/ ответ отсутствует – оценивается 0 баллами
	

	12. 
	Точно вовремя - система производства, при которой изготавливается нужное потребителю количество деталей в определенный им срок 
	Полный правильный ответ на задание оценивается 3 баллами

если ответ правильный, но не полный – оценивается 2 баллами

если допущена одна ошибка/неточность – оценивается 1 баллом

если допущено более одной ошибки/ответ неправильный/ ответ отсутствует – оценивается 0 баллами
	

	13. 
	Канбан— средство информирования, с помощью которого даётся разрешение или указание на производство или передачу изделий в производстве, организованном по принципу вытягивания
	Полный правильный ответ на задание оценивается 3 баллами

если ответ правильный, но не полный – оценивается 2 баллами

если допущена одна ошибка/неточность – оценивается 1 баллом

если допущено более одной ошибки/ответ неправильный/ ответ отсутствует – оценивается 0 баллами
	

	14. 
	1243
	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов в
	

	15. 
	А2Б13В
	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов
	

	16. 
	1234

	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов 
	

	17. 
	1234
	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов 
	

	18. 
	А2Б3В1
	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов 
	

	19. 
	А2Б3В1


	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов 
	

	20. 
	А2Б3В1
	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов.
	

	21. 
	Б

Диаграмма Парето позволяет визуализировать наиболее значимые проблемы на основе принципа 80/20, где 80% проблем могут быть вызваны 20% причин.
	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов
	

	22. 
	Г

Этапы 5S: сортировка, рациональное расположение (соблюдение порядка), уборка, стандартизация и совершенствование 
	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов.
	

	23. 
	Г

Точно вовремя - это система производства, при которой изготавливается нужное потребителю количество деталей в определенный им срок
	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов
	

	24. 
	Б

Муда, что по-японски означает «потери», это любая деятельность, которая потребляет ресурсы, но не создает ценности для клиента.
	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов.
	

	25. 
	Кайдзен - концепция постоянного улучшения
	Полный правильный ответ на задание оценивается 3 баллами

если ответ правильный, но не полный – оценивается 2 баллами

если допущена одна ошибка/неточность – оценивается 1 баллом

если допущено более одной ошибки/ответ неправильный/ ответ отсутствует – оценивается 0 баллами


	

	26. 
	Тайити Оно - считается основоположником философии бережливого производства и системы Toyota Production System (TPS)
	Полный правильный ответ на задание оценивается 3 баллами

если ответ правильный, но не полный – оценивается 2 баллами

если допущена одна ошибка/неточность – оценивается 1 баллом

если допущено более одной ошибки/ответ неправильный/ ответ отсутствует – оценивается 0 баллами

.
	

	27. 
	Тейлор - основоположник науки о качестве
	Полный правильный ответ на задание оценивается 3 баллами

если ответ правильный, но не полный – оценивается 2 баллами

если допущена одна ошибка/неточность – оценивается 1 баллом

если допущено более одной ошибки/ответ неправильный/ ответ отсутствует – оценивается 0 баллами


	

	28. 
	Шухарт - разработал концепцию улучшение качества за счет уменьшения изменчивости процессов

	Полный правильный ответ на задание оценивается 3 баллами

если ответ правильный, но не полный – оценивается 2 баллами

если допущена одна ошибка/неточность – оценивается 1 баллом

если допущено более одной ошибки/ответ неправильный/ ответ отсутствует – оценивается 0 баллами


	

	29. 
	АБГД

Основные принципы Кайдзен: постоянные плановые улучшения, ежедневная деятельность, небольшие изменения, изменения не требующие больших затрат, здравый смысл, всеобщее вовлечение.


	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов
	

	30. 
	АБВГ 

Основные принципы бережливого производства: определить ценность конкретного продукта, определить поток создания ценности для этого продукта (от сырья до готового изделия, от заказа до поставки, от концепции до выпуска продукции), обеспечить (оптимизировать) непрерывное течение потока создания ценности продукта, стремиться к совершенству.
	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов
	

	31. 
	БД 

Основные принципы бережливого производства: определить ценность конкретного продукта, определить поток создания ценности для этого продукта (от сырья до готового изделия, от заказа до поставки, от концепции до выпуска продукции), обеспечить (оптимизировать) непрерывное течение потока создания ценности продукта, стремиться к совершенству.
	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов
	

	32. 
	ВД
В концепции бережливого производства (Lean Manufacturing) выделяют четыре вида потерь: перепроизводство, ожидание, излишние запасы и ненужная транспортировка


	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов 
	

	33. 
	2134
	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов
	

	34. 
	А1Б3В2
	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов
	

	35. 
	А2Б1В3
	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов
	

	36. 
	А1Б3В2
	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов
	

	37. 
	А2Б1В3
	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов
	

	38. 
	1234
	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов
	

	39. 
	2134

	Полное совпадение с верным ответом оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов 
	

	40. 
	1234
	Полное совпадение с верным ответом 

оценивается 1 баллом;

неверный ответ или его отсутствие – 0 баллов.
	

	
	Критерии оценивания
	Тестирование считается выполненным в случае, если верно выполнено 28 из 40 заданий
	







